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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru warstwy odsgczajgcej w zwigzku z rozbudowg drogi gminnej nr 031114C w Pruszczu — ul. 3
Maja powiat swiecki.

1.3. Zakres robét objetych ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonywaniem warstwy odsgczajgce;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych
Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami
Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Robo6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne".
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
- organizacji robo6t budowlanych;
- zabezpieczenia interesu oséb trzecich;
- ochrony srodowiska;
- warunkow bezpieczenstwa pracy;
- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
- warunkdw organizacji ruchu;
zabezpieczenia chodnikéw i jezdni
podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Wkasciwosci kruszywa na warstwe odsaczajaca

Warstwa odsgczajgca z kruszywa powinna by¢ wykonana z pospotki spetniajgcej nastepujgce
warunki:
a) wskaznik piaskowy WP > 35,
b) wartos¢ wspdtczynnika wodoprzepuszczalnosci k" powinna by¢ wieksza od 8 m/dobe,
c¢) wskaznik r6znoziarnistosci U > 5,
d) umozliwia¢ uzyskanie wskaznika zageszczenia Is warstwy odsgczajgcej rownego 1,00 wedtug
normalnej préby Proctora (PN-88/B-04481, metoda | lub Il) badanego zgodnie z normg BN-
77/8931-12,
€) nie powinno zawiera¢ zanieczyszczen:
obcych - zawartos¢ nie wiecej niz 0.3% badanie wedlug PN-77/B-06714/12.
organicznych - barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej badanie wedtug PN-78/B-06714/26.
f) powinna spemia¢ warunek szczelnosci okreslony wzorem:

(D;s/ d85)<5
w Ktorym:

Dis - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajgcej lub
odsaczajgcej [mm], d85 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu
podtoza [mm].

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne"
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2.2. Zrodta materiatéw

Zrédta materiatbw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem Robo6t. Nie pdzniej niz 14 dni przed rozpoczeciem Robét z uzyciem tych materiatow
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki
materiatdw. Wyniki badan laboratoryjnych dostarczone przez Wykonawce powinny dotyczyé
wszystkich wtasciwosci okreslonych w p. 2.1. Materialy z zaproponowanego przez Wykonawce zrodta
bedg zaakceptowane do wbudowania przez Inzyniera, jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki
badan laboratoryjnych i wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inzyniera
pokazg zgodnos¢ cech materialowych z wymaganiami okreslonymi w p. 2.1. Zaakceptowanie zrodta
materiatdbw nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego zrédta beda przez Inzyniera przyjete do
wbudowania. Jakiekolwiek materiaty z takiego zrédta, ktére nie spetnig wymagan okreslonych wp.2.1.
zostang odrzucone.

2.3. Sktadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to
Wykonawca RoboOt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w migjscu sktadowania powinno byé réwne, utwardzone i
dobrze odwodnione

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczagce sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogolne".

Do wykonania warstwy odsgczajacej z kruszywa nalezy stosowac:

. spycharki lub réwniarki do rozktadania i profilowania warstwy,

. przewoznych zbiornikbw na wode, wyposazonych w urzgdzenia do réwnomiernego
dozowania wody,

. walcow ogumionych, stalowych lub wibracyjnych i ptyt wibracyjnych do zageszczania,

- innego sprzetu zageszczajacego, zapewniajacy uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia w
miejscach trudno dostepnych, zaakceptowany przez Inzyniera.

4.  TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogolne".
Kruszywo doprowadzone do wilgotnosci optymalnej, nalezy dostarcza¢ na budowe w warunkach
zabezpieczajacych je przed wysychaniem, wplywami atmosferycznymi i segregacja.
Ruch srodkow transportowych po koronie budowanej drogi powinien byé zorganizowany w spos6b
uniemozliwiajgcy powstawanie kolein.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza

Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe warstwy odsaczajgcej powinno byé wykonane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w STWIORB D.04.01.01. oraz spadkami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej. Przed
wykonaniem warstwy odsaczajgcej wszelkie koleiny i miekkie miejsca podioza oraz wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce odchylenia wysokosciowe od zatozonych
rzednych powinny byé naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez
mieszanie do osiggniecia wilgotnosci optymalnej, powtérne wyréwnanie i zageszczenie.
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Podioze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w STWIORB D.04.01.01
Profilowanie i zageszczenie podtoza. Paliki lub szpilki do mocowania linek prowadzacych nalezy
rozmiesci¢ w rozstawie nie wigkszym niz co 10 m.

5.3. Rozktadanie kruszywa warstwy odsaczajgcej

Kruszywo do wykonania warstwy odsaczajgcej powinno by¢ rozktadane w warstwie o
zmiennej grubosci srednio 10 cm przy uzyciu réwniarki. Zmiennos¢ grubosci warstwy wynika z réznicy
spadkéw poprzecznych koryta drogowego.

Roziozona warstwa powinna mie¢ takg grubosé, aby ostateczna grubos¢ warstwy po zageszczeniu
byta rowna grubosci projektowanej =10cm. Warstwa odsgczajgca powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkdéw i rzednych wysokosciowych.

5.4. Zageszczanie kruszywa

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania przez watowanie. Watowanie powinno postepowaé stopniowo od krawedzi do srodka
warstwy przy przekroju daszkowym jezdni, albo od dolnej do gérnej krawedzi warstwy przy przekroju o
pochyleniu jednostronnym.

Jakiekolwiek nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byc¢
wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania
rownej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw, warstwa odsgczajgca powinna byc¢
zageszczona zageszczarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od

1,00 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda | lub II). Jezeli materiat zostat
nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé osuszony przez mieszanie i napowietrzenie. Jezeli
wilgotnos¢ materiatu jest nizsza od optymalnej, materiat powinien by¢ zwilzony wodg i rGwnomiernie
wymieszany. Wilgotnos¢ przy zageszczaniu nie powinna rdézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej
niz - 20% i + 10% jej wartosci.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogolne". W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie ich wynikéw Inzynierowi, na zasadach okreslonych w STWIORB DM.00.00.00.
~sVymagania Ogdélne". Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywa¢ w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci Robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikaciji.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca powinien wykona¢é badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania Robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, wedlug zasad
okreslonych w p. 2, w celu akceptacji materiatdbw. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
witasciwosci okreslone w p. 2. W przypadkach watpliwych lub spornych nalezy przeprowadzi¢ badania
w jednostce specjalistycznej, ktére pozwolg na ocene wtasciwosci materiatu w zakresie okreslonym w
niniejszej STWiORB.

6.3. Czestotliwo$¢ badan

6.3.1. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Czestotliwos¢é badan kontrolnych w czasie Rob6t przy budowie warstwy odcinajgcej i
odsaczajgcej z kruszyw podano w ponizszej tablicy nr 1:
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Lp. Wyszczegolnienie badan Min. liczba badan na Maks. powierzchnia na jedno
dziennej dziatce roboczej badanie (m?)

1 Uziarnienie kruszywa 2 600

2 Wilgotno$¢ kruszywa 2 600

3 Zageszczenie warstwy 2 600

4 Zawartos¢ zanieczyszczen 2 600

5 Zawartos¢ zanieczyszczen - 6000 i przy kazdej
organicznych zmianie kruszywa

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa

W czasie Robdt Wykonawca powinien prowadzi¢ badania wtasciwosci kruszywa, okreslone w
tablicy 1. Probki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Na
podstawie wynikéw badan uziarnienia nalezy sprawdzi¢, czy stosowany materiat spetnia warunki
okreslone w punkcie 2.1.

6.3.3. Badania zageszczania warstwy odsaczajgcej

Zageszczanie kazdej warstwy powinno odbywac sie do osiggniecia wskaznika zageszczenia
nie mniejszego od 1,00 wedtug normalnej préby Proctora, wediug PN-88/B-04481 (metoda | lub 11). W
przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uziarnienie kruszywa, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych. Jako kryterium oceny dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie
wartosci modutéw odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02, nie powinna by¢
wieksza od 2.2.

6.3.4. Badanie wilgotnosci kruszywa

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg + 20% jej wartosci, okreslanej wedtug normalnej proby Proctora, wedtug PN-88/B-04481
(metoda | lub I1). Wilgotnos¢ kruszywa nalezy bada¢ wedtug PN-77/B-06714/17 z czestotliwoscig
podang w p. 6.3.1.

6.3.5. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po zageszczeniu co najmniej w
trzech losowo wybranych punktach na kazdej dziatce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na
kazde 50 m warstwy.

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z tolerancjg +1cm, -
2cm.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy odsgczajacej oraz zasady postepowania z
odcinkami wadliwie wykonanymi

6.4.1. Grubos$¢ warstwy

Przed odbiorem Wykonawca sprawdzi grubos¢ warstwy w obecnosci Inzyniera przynajmniej w
trzech losowo wybranych punktach.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez:
- spulchnienie warstwy na jej petng glebokos¢, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
witasciwosciach,
- wyréwnanie i ponowne zageszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych Rob6t nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad.

6.4.2. Zageszczenie warstwy

Do odbioru zageszczenia warstwy odsgczajacej Wykonawca przygotuje i przedstawi
tabelaryczne zestawienie wartosci wskaznika zageszczenia wraz z wartosciami srednimi dla catego
odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezgcej kontroli zageszczania warstwy.
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Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem zageszczenia Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez jej doprowadzenie do wilgotnosci optymalnej i ponowne zageszczenie. Roboty
te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych Robdt nastgpi ponowny odbidr warstwy.

6.4.3. Cechy geometryczne warstwy

6.4.3.1. R6wnosé

Nieréwnosci profilowanego i zageszczonego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg co 20
metrow w kierunku podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa tatg co najmniej 10
razy na 1 km. Nierébwnosci nie moga przekracza¢ 2 cm.

6.4.3.2. Spadki poprzeczne

Nalezy mierzy¢ za pomocg 4 metrowej taty i poziomicy co najmniej 10 razy na 1 km i
dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukdw poziomych: na poczatku i kohcu kazdej krzywej
przejsciowej oraz na poczatku, w srodku i na koncu kazdego tuku kotowego. Spadki poprzeczne
podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg +0,5%.

6.4.3.3. Rzedne wysokosciowe
Nalezy sprawdza¢, co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Réznice pomiedzy rzednymi
wysokosciowymi zmierzonymi i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2cm.

6.4.3.4. Uksztaltowanie osi warstwy odsgczajacej

Nalezy sprawdza¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych nie rzadziej co 25 m. Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz 3 cm.

6.4.3.5. Szeroko$¢é

Nalezy sprawdzac, co najmniej 10 razy na 1 km. Szerokos¢ nie moze réznic sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 i -5 cm.

6.4.4. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w niniejszej ST powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do pelnej gtebokosci,
wyréwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".

Jednostkg obmiaru warstwy odsgczajacej i odcinajgcej z pospotki sredniej jest metr kwadratowy (m2)
wykonanej warstwy.
Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowych, wykonanych powierzchni niewykazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjgtkiem zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Nadmierna
grubos¢ lub nadmierna powierzchnia podbudowy w stosunku do Dokumentacji Projektowej, wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczeh o dodatkowag
zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr warstwy odsaczajgcej jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu zgodnie z STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne" i powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu
Robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli materiatéw i Robét.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci
materiatéw i Robdt, ewentualnych uzupetniajacych badan i pomiaréw oraz ogledzin warstwy.
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W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres i termin wykonania Robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe lub wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy Wykonawca wykona na
whasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00
~Wymagania Ogdlne".
Podstawag pfatnosci jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy odsgczajgcej i odcinajgcej z
pospotki Sredniej grubosci, zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wbudowanego materiatu i wykonanej
warstwy na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanej warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej obejmuije:

- zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania robo6t lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robét;

- prace pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatu,

- doprowadzenie materiatu do odpowiedniej wilgotnosci i roztozenie kruszywa,

- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczanie wyprofilowanej warstwy,

- utrzymanie warstwy odsgczajgcej w trakcie trwania innych Robat,

- oznakowanie i zabezpieczenie Rob6t oraz jego utrzymanie,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen.
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