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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przy rozbudowie drogi
gminnej nr 031114C w Pruszczu — ul. 3 Maja powiat swiecki.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot przy skropieniu i
oczyszczaniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- mechaniczne oczyszczanie warstw niebitumicznych,
- mechaniczne oczyszczanie warstw asfaltowych,

- skropienie emulsjg asfaltowg warstw niebitumicznych,
- skropienie emulsjg asfaltowg warstw asfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST D.M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z
Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogoélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw.

Ogolne warunki dotyczgce stosowania materiatbw podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
— do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

o kationowe emulsje asfaltowa typu C 60 B 5 ZM
— do skropienia warstwy wyrownawczej/profilowej:

o kationowe emulsje asfaltowa typu C 60 B 3 ZM
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Stosowane do skropien miedzywarstwowych emulsje asfaltowe muszg spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13808:2010 wraz z zatgcznikiem krajowym NA.

2.3. Wymagania dla materiatéw.

Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych

Procedura

wiasciwosé badawcza Jedn. C60B527ZM C60B3ZM | C60BP 32zZM
Polarnosc¢ PN-EN 1430 - Dodatnia Dodatnia Dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 s NPD(0) NPD (0) NPD (0)
g/100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 . 120-180(5) | 50-100(3) | 50-100 (3)
Zdolnos¢ do PN-EN 12849 min NPD (0) NPD (0) NPD (0)
penetracji
Stabilnos¢ podczas
mieszania z PN-EN 12848 g <2(2) NPD (0) NPD (0)
cementem
Zawarto$c¢ lepiszcza
0,

(poprzez PN-EN 1428 % 58 — 62 (5) 58 — 62 (5) 58 — 62 (5)
oznaczenie (m/m)
zawartosci wody)
Zawartosc lepiszcza o
pozostatego po PN-EN 1431 . NPD (0) NPD (0) NPD (0)

- (m/m)
destylaciji
Czas wyptywu dla _
& 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 15 — 45 (3) 15 — 45 (3) 15 — 45 (3)
Czas wyptywu dla )
& 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Lepkos¢
dynamiczna w 40°C PN-EN 14896 mPas NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Pozostatosé na sicie %
0,5mm PN-EN 1429 mm) | <020 <0,2(3) <0,2(3)
Pozostatosé na sicie %
0.16 mm PN-EN 1429 (mim) NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Pozostatosé na sicie

i 0,
po 7 dniach PN-EN 1429 % TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania, (m/m)
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 %
dniach PN-EN 12487 (m /‘r’n) TBR (1) TBR (1) TBR (1)

magazynowania
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wasciwosé ';;%‘;G\’,‘Vjé’;g Jedn. | C60B52ZM | C60B3ZM | C60BP 32ZM
Adhezja (badana na . Ly
kruszywie cafacznkNA | ey > 75 >75 >75
bazaltowym) ' pow.
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5 NPD (0) NPD (0)
Asfalt odzyskany_ PN-EN 13074
przez odparowanie

. 0

z:fgﬁtﬁ%i;;f:nggo PN-EN 1426 o1 <100 (3) <100 (3) <100 (3)
Temperatura
mieknienia asfaltu PN-EN 1427 °c > 39 (5) > 39 (5) > 43 (4)
odzyskanego
2‘;‘;‘12? (;ngr;e/?lgtnyego PN-EN 13998 % NPD (0) NPD (0) > 50 (4)

Objasnienia:
NPD — wiasciwos¢ uzytkowa nie okreslana
TBR — wielkos¢ nalezy zadeklarowaé

Liczba w nawiasie (x) — klasa wtasciwosci

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia.

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano
w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy (wydatek pozostajgcego asfaltu) do skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj warstwy Zuzycie (pozostajacy asfalt kg/m?)
1 Podbudowa z KESM 0,5-0,7
2. Podbudowa z betonu asfaltowego 01-0,3

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury
i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skfadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.
Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach
transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy przechowywaniu
emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta emuls;ji.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu.
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Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke do emulsji. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametrow:

- temperatury emulsji w zbiorniku,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej emulsje,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania emuls;ji,
- dozatora emulsiji.

Zbiornik na emulsje skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie statej jej temperatury. Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie emulsji z tolerancjg +
10% od ilosci zatozonej.

3.3. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien korzysta¢ ze
szczotek mechanicznych. Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie
elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleznie od stopnia zabrudzenia warstwy zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce oraz sprezarek, zbiornikbw z woda,
szczotek recznych.

4. Transport

4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu.

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1m?, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni.
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Powierzchnia poditoza, przed utozeniem kolejnej warstwy powinna zosta¢é oczyszczona z
luznego kruszywa, pytu i biota. Operacje te nalezy wykona¢ przy uzyciu szczotki mechanicznej lub
kompresora w miejscach trudno dostepnych uzywac szczotek recznych.

5.2.2. Skropienie warstw nawierzchni.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta
uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem
zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze
rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna byé
skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg
weza z dyszg rozpryskows).

Temperatura emulsji podczas skrapiania powinna by¢ zgodna z informacjg producenta, a jej
lepko$¢ powinna zapewnia¢ poprawng prace skrapiarki i zachowanie parametrow jakosciowych
emulsji i pozostajgcego na powierzchni asfaltu. W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do
temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosé.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci
zalozonej z tolerancjg +10%. Jezeli zdarzytaby sie awaria skrapiarki i wystgpityby miejsca z nadmierng
ilos¢ lepiszcza Wykonawca w tych miejscach powinien roziozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego
piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Po skropieniu warstwa emulsji powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W
zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1godz. do 2 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany zwigzany bezposrednio z wykonanie warstwy mm-a. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione przez reczne uzupetnienie emuls;ji.

6. Kontrolajakoscirobot

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot.

6.3.1. Badanie doktadnosci oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej dokfadnosci wykonania
tej czynnosci.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Jednorodnosé skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
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Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody
podanej w o normie: PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢: 1
Dozowanie i poprzeczny rozktad.

Badanie nalezy przeprowadza¢ w dwdéch punktach na kazdej dziatce roboczej.

6.3.3. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowac dla kazdej dostawy czas wyptywu dla @ 2mm w 40°C wg normy PN-EN 12846:2009 na
zgodnosé z wartoscig przedstawiong w swiadectwie dostawy wydanym przez producenta.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogollne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00.

Jednostkg obmiarowg jest (metr kwadratowy) 1 m? skropionej i czyszczonej powierzchni na
podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbioér robhot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru rob4t podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Podstawa pfatnosci jest kwota ryczattowa za zrealizowanie catosci kontraktu.

9.2. Zakres wykonania robot obejmuie:

- przygotowanie robét i oznakowanie robdét,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- oczyszczenie poszczegoélnych warstw podbudowy i nawierzchni,

- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie podbudowy z kruszywa tamanego oraz podbudowy z betonu asfaltowego i warstwy
wigzgcej lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST,

- wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji,

- uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robot, odwiezienie sprzetu.

10. Przepisy zwigzane.

1. PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych
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2. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Dozowanie i poprzeczny
rozktad
3. PN-EN 12846:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji

asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym
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